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Embouts à rotule 

Modèle Norme Combinaison matériaux 
pour le glissement

Plage de diamètre 
(mm)

Entretien 
requis

Température Coût Page

C1-30 ISO 12240-4 série E Acier/Acier 6 à 70 ✔  -30°C à +130°C U U 928

C1-31 ISO 12240-4 série E Acier/Acier 6 à 50 ✔  -30°C à +130°C U U 930

C1-32 ISO 12240-4 série E Chromage dur/PTFE 6 à 45 ✘  -30°C à +130°C U U 932

C1-33 ISO 12240-4 série E Chromage dur/PTFE 6 à 60 ✘  -30°C à +130°C U U 933

C1-40 ISO 12240-4 série K Acier/Bronze 3 à 50 ✔  -10°C à +80°C U U 934

C1-41 ISO 12240-4 série K Acier/Bronze 3 à 50 ✔  -10°C à +80°C U U 936

C1-42 ISO 12240-4 série K Acier/PTFE 5 à 50 ✘  -10°C à +80°C U U 938

C1-43 ISO 12240-4 série K Acier/PTFE 5 à 50 ✘  -10°C à +80°C U U U U 940

C1-400 ISO 12240-4 série K Acier inox/Bronze 5 à 30 ✔  -10°C à +80°C U U U U 941

C1-410 ISO 12240-4 série K Acier inox/Bronze 5 à 30 ✔  -10°C à +80°C U U U U 942
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C1-420 ISO 12240-4 série K Acier inox/PTFE 5 à 30 ✘  -10°C à +80°C U U U U 943

C1-430 ISO 12240-4 série K Acier inox/PTFE 5 à 30 ✘  -10°C à +80°C U U U U 944

C1-46 ISO 12240-4 série K Acier inox/Acier inox 5 à 30 ✘  -10°C à +80°C U U U U 945

C1-47 ISO 12240-4 série K Acier inox/Acier inox 5 à 30 ✘  -10°C à +80°C U U U U 946

C1-48 ISO 12240-4 série K Billes/Acier 6 à 30 (1)  -10°C à +80°C U U U U U 947

C1-49 ISO 12240-4 série K Billes/Acier 6 à 30 (1)  -10°C à +80°C U U U U U 948

C1-50 ISO 12240-4 série K Rouleaux/Acier 12 à 30 (1)  -10°C à +80°C U U U U U 949

C1-51 ISO 12240-4 série K Rouleaux/Acier 12 à 30 (1)  -10°C à +80°C U U U U U 950

C0-11 ISO 12240-4 série K Polymère/Polymère 5 à 30 ✘  -40°C à +80°C U 951

C0-12 ISO 12240-4 série K Polymère/Polymère 5 à 30 ✘  -40°C à +80°C U 952

(1) selon l’application et les charges les embouts à rotules peuvent être relubrifiés 


