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Spécifications joints et bagues
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ENVIRONNEMENT

Pression
Température
Surface

Fluide
Rugosité
Course
Application
Vitesse

Délai souhaité

CARACTERISTIQUES
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Spécifications joints et bagues i)

1 Joints racleurs
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1 Bague de guidage - pistons / tiges
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Matériaux ™

FREUDENBERG XPRESS
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DESIGNATION REMARQUE PROPRIETE PHYSIQUE DIMENSIONS CERTIFICATIONS
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POLYURETHANES

jusqu'a 1.000

jusqu'a 380

jusqu'a 380

jusqu'a 250

jusqu'a 250 + + + + + + +
jusqu'a 600 +

ELASTOMERES

jusqu'a 250
jusqu'a 250
jusqu'a 250 + + + + + + + + +
jusqu'a 250 + + + + + + + + +
jusqu'a 250 + + + + + +
jusqu'a 250 + 4+ + o+ o+
jusqu'a 250 + + + + +
jusqu'a 600
jusqu'a 400
>250 jusqu'a 400
jusqu'a 250

PTFE

jusqu'a 1.000 +
jusqu'a 500
jusqu'a 1.000
jusqu'a 500

jusqu'a 250 + + +

MATERIAUX SPECIFIQUES

94 AU 925 Matériau Freudenberg original ® 30a+110 A944+5
94 AU 30000 Matériau Freudenberg original ® 353+120 A9 +5
95 AU V142 Matériau Freudenberg original ® -30a+110 A95+5
92 AU 21100 Matériau Freudenberg original, basses températures 50a+110  A92+5
94 AU 21730 Matériau Freudenberg original — FDA, résistant a I'hydrolyse ® 25a+110 A944+5
93 AU V167 Matériau Freudenberg original — FDA, résistant a I'hydrolyse ® -20a+110 A93+5
72 NBR 902 Matériau Freudenberg original ® 40a+100 A75%5
75 FKM 585 Matériau Freudenberg original ® -303+200 A7545
70 EPDM 291 Matériau Freudenberg original, FDA ® -40a+150 A75+5
85 EPDM 292 Matériau Freudenberg original, FDA ® 40a+150 A85%5
70 NBR 150 Matériau Freudenberg original, FDA ® -20a+100 A70+5
88 NBR 156 Matériau Freudenberg original, FDA ® -253+100 A88+5
75 FLUOROPRENE XP 41  Matériau Freudenberg original, FDA ® -15a+200 A754%5
85 NBR FXP Matériau Xpress standard ® -30a+110 AB85+5
85 FKM FXP Matériau Xpress standard ® -203+220 AB82+5
85 EPDM FXP Matériau Xpress standard ® 453+130 AB85+5
85 HNBR FXP Matériau Xpress standard ® -20a+150 AB85+5
W FLON neuf — FDA O -2005+260 D=58
G FLON Matériau de remplissage: 15 % verre, 5 % Mos2 ® -200a3+260 D55a60
B FLON Matériau de remplissage: 40 % bronze, 2 % carbone ® -200a+260 Dé62a67
C FLON Matériau de remplissage: 25 % carbone ® -200a+260 Dé62a67
EF FLON Matériau de remplissage: 10 % econol (polyester aromatique) - FDA -200a+260 D57 +3
HG 517 Matériau Freudenberg original - résine renforcée de fibres ® -30a+120

POM Matériau Xpress standard O 45a+100 D85+3
PA Matériau Xpress standard O -40a+110 D85%3
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jusqu'a 300
jusqu'a 280 +
>280 jusqu'a 600
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