VIS 290

SERIE

Guidage et entrainement linéaires - Entrainement par vis - Vis a billes

Forme d'usinage standard d'extrémité de vis RRB iiore RRB
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FORME D'USINAGE RRB
\\ Comprenant :
« un usinage de la vis c6té palier libre,
« un roulement a billes série 600(.) 2RS1,
—lp—= « un segment d'arrét modéle F3-04 si rainure demandée.
Les composants ne sont pas livriés montés sur la vis.

+|1*

*1 =avec-0 = sans.

1kN = 100 kg
10 Nm =~ 1 kg.m
Diamétre Diameétre iy Y
P . Référence Référence Largeur
vis a billes vis trap. | | d, d, I, Iy d'arré | d'arra
B41- B4- roulement seu segment d'arréet seu segment d'arret
8-10 10-12-14 626-2RS1 6 19 10 6 F3-04-6 0,7
12 16 6000-2RS1 10 26 12 8 F3-04-10 1
16 20 6001-2RS1 12 28 12 8 F3-04-12 1
20 24 6002-2RS1 15 32 13 9 F3-04-15 1
25 28-30 6003-2RS1 17 35 14 10 F3-04-17 1
- 32-36 6004-2RS1 20 42 16 12 F3-04-20 1,2
- 40 6005-2RS1 25 47 16 12 F3-04-25 1,2
32 6205-2RS1 25 52 20 15 F3-04-25 1,2
40 6206-2RS1 30 62 21 16 F3-04-30 1.5

Forme d'usinage - Roulement + écrou de blocage * - Clavetage *
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