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8086 Anneau de téte triple en acier allié, traitement thermique d'amélioration

e EN 1677-4

La charge de travail WLL se référe a I'utilisation d'élingages
a 3 ou 4 bras et avec un angle B inférieur a 45°.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

» coefficient de sécurité : 4

« traitement thermique : bonification

» code lot de fabrication

ANALYSES DE LABORATOIRE

« analyse chimique, analyse métallographique
« test charge d'essai (WLL x 2,5)

* essai de traction

* essai de fatigue (min. 20000 cycles)
CERTIFICATS DISPONIBLES

* Spécification produit

* Rapport d'essai type 2.2 UNI EN10204

» Certificat de contréle type 3.1 UNI EN10204
+ Déclaration de Conformité CE

WLL & B c

= art. kg 2 mm mm mm
080860021 8086 3,15 3150 7 135 75
080860042 | 8086 4,25 4250 8 160 90
080860067 8086 6,7 6700 10 180 100
080860100 | 8086 11,2 11200 13 200 110
080860117 8086 17,0 17000 16 260 140
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